
インターナル極小径穴加工から外径研削荒加工まで
高い研削性と耐久性を発揮します。

★ダイヤモンドは硬くて脆い材料（超硬合金、セラミックス、石材、ガラス、
　シリコン等）の加工に適しています。
★CBNは鋼材で焼きの入った材料（SKH、SKD、SKS、SK、SUS、SCM、
　FC、耐熱合金等）の加工に適しています。（詳しくはP.32参照）

硬化処理 （当社独自技術による）

一般SUS304

加重に対する変化

60,000min-160,000min-1硬化処理により剛性・耐久力アップ

◆シャンクネック部を硬化処理SP（Stiffening Processing）

◆従来品に比べ研削量、耐久性がアップしました。仕上げ研削に最適です。

◆内径加工用に小径で首下の長短2種類をラインナップ

◆シャンクはステンレスより曲がりにくい（疲労強度が高い）SUS304WPBを使用。

◆さらに首下部分に特殊表面処理（T処理）を行い、WPB材の性能を整え、

　さらには硬度も上昇しています。

◆通常ステンレスシャンクのように折れ曲がったり、超硬シャンクのように

　少しの負荷で折損してしまうことがなく、扱いやすい製品です。

●精密研削からバリ取り、彫刻加工まで幅広い加工に適しています。
●電子部品、機械部品、治具、自動車部品、金型等の精密グラインダ研削から
　内面研削やジグ研削に幅広く使用できます。
●電着ボンド（メッキにより砥粒の固着）は研削砥粒の突き出し量が大きく、
　集中度も高いのでたいへん研削力に優れています。
●切れ味が良いので乾式切削でも切削焼けや熱による歪みを最小限に
　抑えることができます。
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疲労試験 S-N曲線

破断繰り返し数（N）

※刃径Φ0.5mmタイプ
※20,000rpm
※先端より1mmの位置に荷重
※シャンクの耐久性比較

シャンク耐久性アップ!
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　 - - - -　  一般品SUS304

　 - - - -　  SP処理バー

ナカニシ適用機器ナカニシ適用機器軸径（シャンク）軸径（シャンク）

ここがポイント

P.7 P.8※1パック単位でご注文ください。金額は1パックあたりの価格です。　※製品イラストの右下　は全長寸法です。 ※表示回転速度は最高使用回転速度（回転／分）です。 安全のため、保護メガネ等、保護具を必ず着用してください。表示最高使用回転速度以下で使用してください。
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