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⑫  Auswahl der Beleuchtungshelligkeit
 Verfahren

 1. Drücken Sie die Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ .
 2. Die erste Ziffer entspricht  und zeigt die Position der blauen Beleuchtung auf dem Bedienfeld an. 

Die zweite Ziffer zeigt die Helligkeitsstufe an. Weitere Informationen zur Helligkeitsstufe finden Sie 
unter S. 47 "Tabelle 24 ".

 3. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
  Die Helligkeitsstufe ändert sich wie folgt:  ⇔  ⇔  ⇔ 
 4. Um die Helligkeit der Beleuchtung an der Unterseite des Gehäuses auszuwählen, drücken Sie die 

Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ .
 5. Die erste Ziffer entspricht  und zeigt die Position der blauen Beleuchtung an der Unterseite an. Die 

zweite Ziffer zeigt die Helligkeitsstufe an. Weitere Informationen zur Helligkeitsstufe finden Sie unter 
S. 47 "Tabelle 24 ".

 6. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
  Die Helligkeitsstufe ändert sich wie folgt:  ⇔  ⇔  ⇔ 
 7. Drücken Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) ㉑ , um die Einstellungen in den Speicher zu übertragen. 

 wird gefolgt von  angezeigt.

⑬  Bestätigung der Parameter-Einstellung
Verfahren
 1. Drücken Sie die Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ .
 2. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 3. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 4. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 5. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 6. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
  Wenn die Motordrehzahl 30.000 min-1 (U/min) beträgt, wird "30" angezeigt.
 7. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 8. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 9. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 10. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 11. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 12. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 13. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 14. Die Einstellungen von  ( ,  oder ) und  werden angezeigt.
 15.  Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 16. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 17.  Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 18. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 19. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 20. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 21. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 22. Die Einstellungen von  (  oder ) und  werden angezeigt.
 23. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 24. Die Einstellungen von  ( ) und  werden angezeigt. Die erste Ziffer zeigt die Helligkeitsstufe 

der Beleuchtung an der Vorderseite des CONTROLLERS an und die zweite Ziffer die Beleuchtung an 
der Unterseite des CONTROLLERS.

 25. Sie können durch die Wahlen durch Drücken der Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ 
weiterschalten.

 26. Drücken Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) ㉑ .  wird angezeigt.
 27. Wenn Sie andere Parameter einstellen wollen, drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste 

(SPEED , )⑮ , um den einzustellenden Parameter zu wählen.
 28. Wenn Sie mit der Einstellung der Parameter fertig sind, drehen Sie den Hauptstromschalter ⑨ auf 

AUS.
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⑭  Prüfen des Fehlerverlaufs
Verfahren
 1. Drücken Sie die Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ .
 2. Abwechselnd angezeigt werden Fehlerverlauf  und der Fehlercode.
 3. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 4. Abwechselnd angezeigt werden Fehlerverlauf  und der Fehlercode.
 5. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 6. Abwechselnd angezeigt werden Fehlerverlauf  und der Fehlercode.
 7. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 8. Abwechselnd angezeigt werden Fehlerverlauf  und der Fehlercode.
 9. Drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ .
 10. Abwechselnd angezeigt werden Fehlerverlauf  und der Fehlercode.
 11. Sie können durch die Wahlen durch Drücken der Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED , ) ⑮ 

weiterschalten.
 12. Drücken Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) ㉑ , während  angezeigt wird.
 13. Wenn Sie andere Parameter einstellen wollen, drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED 

, )⑮ , um den einzustellenden Parameter zu wählen.
 14. Wenn Sie mit der Einstellung der Parameter fertig sind, drehen Sie den Hauptstromschalter ⑨ auf 

AUS.

Löschen des Fehlerverlaufs
 1. Halten Sie die Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ Sekunden lang gedrückt.
 2. Es wird ein Piepton ausgegeben und der Fehlerverlauf wird gelöscht.
 3. Drücken Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) ㉑ .  wird angezeigt.
 4. Wenn Sie weitere Parameter einstellen möchten, drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste 

(SPEED , ) ⑮ .
 5. Wenn Sie mit der Einstellung der Parameter fertig sind, drehen Sie den Hauptstromschalter ⑨ auf AUS.

⑮  Bestätigung der Softwareversion
Verfahren
 1. Drücken Sie die Start/Stopp-Taste (START / STOP) ⑯ und die Programmversionsnummer wird 

angezeigt.
 2. Wenn Sie mit der Prüfung fertig sind, drücken Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) ㉑ und  wird 

angezeigt.
 3. Wenn Sie andere Parameter einstellen wollen, drücken Sie die Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED 

, )⑮ , um den einzustellenden Parameter zu wählen.
 4. Wenn Sie mit der Einstellung der Parameter fertig sind, drehen Sie den Hauptstromschalter ⑨ auf AUS.

19. EINLAUFVERFAHREN

Bei Transport, Lagerung oder Installation setzt sich das Fett in den Lagern ab. Wenn die Spindel plötzlich bei hoher 
Drehzahl betrieben wird, kann ungleichmäßig verteiltes Fett Überhitzung und Lagerschäden verursachen.
Nach Installation, Reparatur, Betrieb oder langem Nichtbetrieb führen Sie bitte das Einlaufverfahren aus.
Siehe "Einlaufverfahren" in der Bedienungsanleitung von Motor/Spindel.
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20. STÖRUNGSSUCHE

Wenn ein Problem auftritt oder Fragen vorliegen, gehen Sie bitte zunächst die folgende Liste durch, ehe Sie sich 
an Ihren Händler wenden.

Störung Ursache Prüfung/Abhilfe

Am Bedienfeld 
funktioniert keine 
Taste.

Die Tastensperrfunktion ist aktiviert. (Die 
Tastensperre-LED  leuchtet.)

Halten Sie die Fehler-Reset-Taste (RESET) 
㉑ 3 Sekunden lang gedrückt, um die 
Tastenfunktionen am Bedienfeld ② zu 
aktivieren.

Die Motordrehzahl 
kann nicht am 
Bedienfeld ② 
eingestellt werden.

Die DISPLAY-Taste (DISP) ⑳ ist nicht 
auf "X 10mA" eingestellt (X 10mA-LED (X 
10mA) leuchtet).

Drücken Sie die DISPLAY-Taste (DISP) 
⑳ und wählen Sie "X 1.000 min-1" (um 
die X 1.000 min-1-LED (1.000 min-1) 
einzuschalten).

Wenn der AUTO-
Modus ausgewählt 
ist, kann die 
Motordrehzahl nicht 
über externe Signale 
(Analogspannung, 
Impulssignal, 
Drehzahlpunkt-
Signal) eingestellt 
werden.

Der Parameter  ist . (Wenn 
 ausgewählt ist, drücken Sie die 

Motordrehzahl-Angleichtaste (SPEED 
, ) ⑮ , um die Motordrehzahl 

einzustellen.)

Stellen Sie Parameter  auf .
(Siehe S. 48 "18 - 4 ②  Einstellung von 
AUTO-Modus für die Motordrehzahlregelung".) 

Motor wird nicht 
gedreht.

Es liegt kein Strom an. ・  Stellen Sie sicher, dass der 
Hauptstromschalter ⑨ an der Vorderseite 
des CONTROLLERS auf EIN gestellt ist.
・   Stecken Sie das Stromkabel richtig 

in den Hauptstromeingang mit 
Stromversorgungssicherungen ⑩ am 
CONTROLLER ein.
・ Prüfen Sie, ob eine Sicherung 

durchgebrannt ist.

Das Motorkabel ist nicht an Motor und 
CONTROLLER angeschlossen.

Schließen Sie das Motorkabel sicher an 
Motor und CONTROLLER an.

Eine inkompatible Motorspindel ist an 
den CONTROLLER angeschlossen (Der 
Fehlercode "EL" wird an der digitalen 
Drehzahlanzeige ⑬ angezeigt).

Schließen Sie eine kompatible 
Motorspindel an den CONTROLLER an, 
nachdem der Fehlercode "EL" freigegeben 
wurde (siehe S. 9 Abschnitt "7. 
SYSTEMDARSTELLUNG Abb. 3 und 4").

Der angeschlossene Motor ist nicht 
ausgewählt.

Wählen Sie Motoranschluss Nr. 1 oder Nr. 
2, an dem der Motor angeschlossen ist.
Wenn der Steuerungsmodus AUTO ist:
Siehe S. 22 "15 - 3 - 2 (2) Motorauswahl".
Wenn der Steuerungsmodus MANUAL ist:
Siehe S. 21 "15 - 3 - 1 (2) Motorauswahl".

Die Steuertaste (CTRL) ⑲ ist auf den 
manuellen Modus gestellt, aber es wurde 
versucht, mit einem externen Befehlssignal 
über Eingang/Ausgang-Anschluss A ③ zu 
starten.

Starten Sie mit der Start/Stopp-Taste 
(START / STOP) oder stellen Sie die 
Steuertaste (CTRL) am Bedienfeld auf 
Auto-Modus.
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Störung Ursache Prüfung/Abhilfe

Motor wird nicht 
gedreht.

Die Steuertaste (CTRL) ⑲ ist auf den Auto-
Modus gestellt, aber es wurde versucht, 
manuell mit der Start/Stopp-Taste (START / 
STOP) ⑯ am Bedienfeld ② zu starten.

Starten Sie mit einem externen 
Befehlssignal oder stellen Sie die 
Steuertaste (CTRL) ⑲ am Bedienfeld ② 
auf manuellen Modus. (Beim Starten mit 
einem externen Befehlssignal siehe S. 24 
"16 - 1 (1) Details der Signale des externen 
Eingang/Ausgang-Anschlusses A ③ 
Tabelle 6 Pin Nr. 14".)

Wenn der Motor 
gestartet
ist, wird "E.E." 
angezeigt, und der 
Motor dreht nicht.

Das Nothalt-Signal ist "AUS (Offen)". Prüfen Sie die Einstellung von Parameter 
. 

(Siehe S. 52 Abschnitt "18 - 4 ⑪  
Auswahl von Nothalt-Funktion".)

Wenn der Motor 
gestartet wird, wird 
"E7" angezeigt, und 
der Motor dreht nicht.

Niedriger Luftdruck. Stellen Sie den Luftdruck auf 
0,25 - 0,3 MPa ein.

Ein Fehlercode tritt 
auf, und der Motor 
dreht nicht.

Es ist ein Fehler aufgetreten. (Fehler-LED 
(ERROR) ㉒ leuchtet.)

Prüfen Sie S. 38 Abschnitt "17 - 3 
Zurücksetzen des Systems nach 
Fehlercodes. Tabelle 9 ".
Der Fehler wird erst freigegeben, wenn die 
Fehlerursache beseitigt ist.

Die Motordrehzahl 
kann nicht gesteigert 
oder gesenkt werden.

Bei Verwendung von Motor Nr. 1.
Feste Motordrehzahl ist im Parameter  
oder  festgelegt.
Bei Verwendung von Motor Nr. 2.
Feste Motordrehzahl ist im Parameter  
oder  festgelegt.

Löschen Sie die Parameter für "Einstellen 
der festen Motordrehzahl" und "Einstellen 
der maximalen Motordrehzahl".
Bei Verwendung von Motor Nr. 1.
Siehe S. 49 "18 - 4 ③  Einstellen der 
festen Drehzahl von Motor Nr. 1" oder S. 49 
"18 - 4 ⑤  Einstellen der maximalen 
Drehzahl von Motor Nr. 1".
Bei Verwendung von Motor Nr. 2. 
Siehe S. 49 "18 - 4 ④  Einstellen der 
festen Drehzahl von Motor Nr.2" oder S. 50 
"18 - 4 ⑥  Einstellen der maximalen 
Drehzahl von Motor Nr.2".

Die Drehzahl 
wird nicht korrekt 
eingestellt, wenn 
ein Impulssignal 
im externen 
Motordrehzahl-
Steuermodus 
verwendet wird.

Ein unzulässiges Impulskettensignal wurde 
eingegeben.

Siehe Parameter .
(Siehe S. 44 Abschnitt "18 - 3 ⑦  
Auswahl des externen Motordrehzahl-
Steuermodus".)
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Störung Ursache Prüfung/Abhilfe

Die Motordrehzahl 
kann nicht auf die 
maximal zulässige 
Motordrehzahl gestellt 
werden.

Entweder der erforderliche Drehzahlwert 
ist höher als die maximale Drehzahl des 
Motors, oder die Obergrenze der Drehzahl 
wurde in Parameter  oder  
eingestellt.

Stellen Sie die maximale Motordrehzahl auf 
weniger als die von Parameter  oder 

 eingestellte Motordrehzahl. 
(Siehe S. 49 Abschnitt "18 - 4 ⑤  
Einstellen der maximalen Drehzahl von 
Motor Nr. 1".)
(Siehe S. 50 Abschnitt "18 - 4 ⑥  
Einstellen der maximalen Drehzahl von 
Motor Nr. 2".)

Parameter  entspricht , wenn der 
AUTO-Modus eingestellt ist. Die maximale 
Motordrehzahl durch externe Drehzahl-
Steuerspannung ist auf 30.000 min-1 
eingestellt.

Prüfen Sie die Einstellung von Parameter 
.

(Siehe S. 52 Abschnitt " 18 - 4 ⑩  Auswahl 
von Motordrehzahl-Steuerspannung / DC + 10 
V Signalmethode ".) 

Lufteingang-Überwachung-Override ist im 
Parameter  auf  eingestellt und die 
maximale Drehzahl des Motors wurde auf 
30.000 min-1 (U/min) begrenzt. 

Prüfen Sie die Einstellung von Parameter 
.

(Siehe S. 52 Abschnitt "18 - 4 ⑨  
Auswahl des Lufteingang-Monitor-
Override".)

Die Motordrehzahl 
kann nicht am 
Drehzahlpunkt 
eingestellt werden.

Parameter  ist nicht auf  eingestellt. Prüfen Sie die Einstellung von Parameter 
. 

(Siehe S. 50 Abschnitt "18 - 4 ⑦  
Auswahl des externen Motordrehzahl-
Steuermodus".)

Die Motordrehzahl ist nicht am 
Drehzahlpunkt eingestellt.

Die Drehzahleinstellung ist von Parameter 
 oder ,  oder  festgelegt.

Prüfen Sie die Einstellung von Parameter 
 oder ,  oder .

Bei Verwendung von Motor Nr. 1.
Siehe S. 49 "18 - 4 ③  Einstellen der 
festen Drehzahl von Motor Nr. 1" oder S. 49 
"18 - 4 ⑤  Einstellen der maximalen 
Drehzahl von Motor Nr. 1".
Bei Verwendung von Motor Nr. 2.
Siehe S. 49 "18 - 4 ④  Einstellen der 
festen Drehzahl von Motor Nr.2" oder S. 50 
"18 - 4 ⑥  Einstellen der maximalen 
Drehzahl von Motor Nr.2".

Die Spindel dreht sich 
nicht oder dreht sich 
nicht gleichmäßig.

Die Spindellager sind beschädigt. Ersetzen Sie alle Kugellager.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)

Der Motor ist beschädigt. Ersetzen Sie den Motor.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)

Überhitzung beim 
Drehen.

Schneidabfälle haben die Kugellager 
verunreinigt und beschädigt.

Ersetzen Sie alle Kugellager.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)

Anormale Vibration 
oder Geräusche beim 
Drehen.

Das Werkzeug ist verbogen. Ersetzen Sie das Werkzeug.

Schneidabfälle haben die Kugellager 
verunreinigt.

Ersetzen Sie alle Kugellager.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)

Die Spindelkugellager sind beschädigt. 
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21. ENTSORGUNG DES CONTROLLERS

Wenn ein CONTROLLER entsorgt werden muss, müssen alle geltenden Vorschriften und Gesetze für die 
ordnungsgemäße Entsorgung von industriellen Komponenten.

Störung Ursache Prüfung/Abhilfe

Werkzeugschlupf. Die Spannzange oder Überwurfmutter sind 
nicht richtig installiert.

Prüfen und reinigen Sie die Spannzange 
und Überwurfmutter.
Installieren Sie die Spannzange und 
Überwurfmutter erneut.

Die Spannzange und Überwurfmutter sind 
verschlissen.

Ersetzen Sie die Spannzange und 
Überwurfmutter.

Hohe Unrundheit. Das Werkzeug ist verbogen. Ersetzen Sie das Werkzeug.

Die Überwurfmutter ist nicht richtig 
installiert.

Sichern Sie die Spannzange und 
Überwurfmutter richtig.

Die Spannzange und Überwurfmutter sind 
verschlissen.

Ersetzen Sie die Spannzange und die 
Überwurfmutter.

Das Innere der Spindel ist verschlissen. Ersetzen Sie die Spindelwelle.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)

Verunreinigungen sind in die Spannzange 
und Überwurfmutter oder in die Spindel 
eingedrungen.

Reinigen Sie die Spannzange, die 
Überwurfmutter sowie das Innere von 
Kegel und Spindel.

Die Spindelkugellager sind beschädigt. Ersetzen Sie alle Kugellager.
(Zur Wartung an einen NAKANISHI-
Händler senden.)
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